一、采购技术要求
[bookmark: _GoBack]1、仪器名称
实验室综合废水废液处理设备（500升/天）
2、主要用途
主要应用于对安庆市疾控中心实验楼各个实验室所产生的实验室综合废水废液(包括实验室排出的少量药品、化学试剂、试液、废液、残留试剂、容器洗涤、仪器清洗及跑冒滴漏等、残留试剂、过期实验室药剂试剂等综合废水)进行全自动处理的设备，处理达标后自动排入市政排污管道。
3、本实验室产生的综合废水废液主要成分
3.1.1、无机物类废水废液：重金属离子、酸碱PH值、卤素离子及其他非金属离子等；
3.1.2、重金属离子：汞、镉、铬、铅、锰、银 、镍、锌、铜、铝、砷等金属阳离子以及处于络合状态的重金属离子团(Cr2O7)2-、(CuCN) -、(AuCN)- 、(Ptcl6)2-等；
3.1.3、酸碱PH值:硝酸、盐酸、硫酸、磷酸、甲酸、高氯酸、乙酸、COD、BOD、SS、色度、余氯、挥发酚、氰化物及一些盐类的水溶液、双氧水、氯化钾、氯化钙等；
3.1.4、非金属离子类：氟酸或氟化物、游离氰或氰化合物、络离子化合物、AsO32-、AsO43-、Hg+、Hg2+等；
3.1.5、有机物类废水废液：有机溶剂、石油类、油脂类物质、糖类、蛋白质、多环芳烃、卤代烃、甲苯，苯酚，烷烃、烯烃、酮、醚、酚、醛、甲醇、乙醇、乙腈、乙酸铵、乙酸乙酯、二硫化碳、三氯甲烷、二氯甲烷、丙酮、正己烷、氰化物标准溶液，农残兽残标准溶液、生物毒素标准溶液、有机磷农药等，以甲醇、乙腈、二硫化碳、三氯甲烷、二氯甲烷、丙酮、正己烷为主；
3.2、实验室综合废水废液经设备处理后的相关要求 
实验室综合废水废液经设备处理后的排放要求：实验室综合废水经处理后的各项指标必须达到相关行业验收规范合格标准：实验室综合废水废液处理后的水质应符合《国家污水综合排放标准》（GB8978-1996）中的三级排放标准；完全符合 GB18466-2005《医疗机构水污染物排放标准》中的限定标准；符合环保部门对实验室污水排放的要求；
3.3、实验室综合废水废液处理设备技术要求
3.3.1、投标方应选用高性能低成本的技术方案及高质量的设备，所采用的工艺必须是技术先进，并经过实践证明是成熟可行的。所选系统布置合理、运行稳定可靠、操作方便、易于维护,全自动化运行，完全实现无人值守。
3.3.2、投标人应根据招标文件中的技术要求为基础,结合现场实际情况,进行成套设备解决方案设计、满足设备正常运行所必需具备的工艺系统设计及安装、设计及施工、硬件部分的安装调试、软件系统的控制要求、设备部件的选择采购、运输及储存、制造、调试及检查、运行及验收、培训和最终交付投产等，同时具备应急备用功能，保证设备出现故障时，整体系统能够正常使用。
4、技术规格  
4.1、电源部分：电压：220/380v/50HZ ，功率：≤8.5KW
4.2、处理标准：医疗机构水污染物排放标准（GB 18466-2005)表二预处理标准。
4.3、处理量：废水500L/D，废液（有机、无机原液50L/D）。
4.4、主要污染源：实验过程中产生的酸碱综合废水，高浓度有机废水、含重金属废酸、萃取高浓度废液、流动相高浓度废液等。
4.5、设计进水指标：符合HJ 520-2009 废水类别代码中175实验室废水的分类标准（包括实验室废液）；符合HJ 525-2009 《水污染物名称代码》水污染物及相关指标分类表中相关指标；符合GB 508.5—2007危险废物鉴别标准规定的属于危险废物的各类废水及废液。
4.6、处理工艺：采用最新3D-EclER电催化、O3-ECR臭氧氧化、PASFAM电芬顿、PH中和、过滤等相关先进技术处理实验废水中的有机、无机、重金属污染物，无需加任何药剂。
5、主机
5.1、主机壳体材质为钣金一体成型，表面喷涂处理。
5.2、整机尺寸：≤L680*D780*H1750mm。
5.3、机内废水提升装置采用聚四氟乙烯注塑成型工艺，扬程大于≥20米，吸程：5米，流量≥15升/Min。
5.4、废水收集水箱采用注塑成型工艺，材质PE，容积350升。
6、系统主要功能
6.1、废水收集桶采用数字超声波液位传感器和侧装式液位传感器控制提升泵的运行和停止，液位传感器材质为PVDF，耐酸碱和有机溶剂,使用环境温度0—80℃。
6.2、反应池采用电容式液位传感器，材质PEEK，耐强酸强碱和有机溶剂,使用环境温度-40—80℃。
6.3、催化反应器采用PP注塑一体成型，厚度10mm，防腐耐用，耐强酸强碱和有机溶剂。
6.4、采用在线水质测控系统，温度、PH、液位传感器，具有数据采集、控制、报警等功能。
6.5、采用PH数字传感器控制系统反应条件，外壳耐强酸强碱和有机溶剂，防护等级为IP68，可以直接投入废液中使用，使用环境温度0—80℃，需提供加盖制造厂家公章的数字变频加药装置相关知识产权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
6.6、采用数字变频加药计量泵，流量0-10升连续可调，具有0-20mA或0-10V数字信号直接控制功能，需提供加盖制造厂家公章的蠕动泵加药系统相关知识产权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
6.7、数字传感器变送器具有智能模糊自适应PID控制功能，有效防止反应过冲。
6.8、配置多相催化氧化装置，采用新型3D-EclCR多相催化氧化电极，含BDDER析氯涂层和O3-ECR析氧涂层，结合电化学工艺+PH中和工艺去除废水中的COD、重金属等，可将该废水的COD、BOD大幅度降低。成本低，操作过程简便，自动化程度高。可以同时产生高浓度臭氧、次氯酸钠、过氧乙酸，装置可以高效、快速完成高浓度有机、无机、重金属废水的催化降解，停留时间小于2-6小时，需提供加盖制造厂家公章的多相催化氧化装置相关知识产权证明文件，并提供废液处理项目第三方检测报告，中标后签订合同前提供采购人核查。
6.9、配置PH中和预调反应装置，通过传感器在线监控水质，根据需要添加相应药剂，完成水质酸碱度控制。
6.10、加药系统管道采用氟橡胶材质，耐强酸强碱和有机溶剂，出口压力0-3kg。
6.11、设备管道采用PTFE材质，耐强酸强碱和有机溶剂。
6.12、配置一键式药剂配置系统，一键加药。只需按“启动”按钮，无需开手阀加水；药桶配置高低液位计，加满自动停止加水，屏幕上精确显示加药克数；自动搅拌融化药剂，无需人工搅拌，需提供加盖制造厂家公章的废水处理全自动药剂配置系统知识产权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
6.12、配置TVOC净化系统，可以完成废水收集桶、催化反应池挥发性气体的收集、净化处理，需提供加盖制造厂家公章的蠕动泵纳米光催化 TVOC净化装置知识产权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
6.13、配置特殊结构设计的试剂包装瓶，防止运输过程中试剂的泄漏，需提供加盖制造厂家公章的生化菌种专用透气防泄漏防爆试剂瓶相关知识产权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
6.14、采用特殊结构设计的木箱包装材料，保证运输过程中设备安全，需提供加盖制造厂家公章的实验室废水处理机包装箱相关知识产权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
6.15、设备采用一体式、模块化设计，结构紧凑占地面积小；相关系统组件全部为快开式活接连接，方便保养和检修。
7、控制系统功能
7.1、实验室废液处理控制系统：
采用LabPLC控制技术，把中央可编程控制器、大功率继电器放大电路、人机界面整体集成封装，具有8模拟量输出，可以直接接各种模拟量、数字量传感器，16路开关量输入、16路开关量输出，具有三路485通讯功能，提供远程联机通讯接口，需提供加盖制造厂家公章的实验室废液处理系统软件计算机著作权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
7.2、人机界面操作系统：
采用交互式图形化控制界面，可以完成系统控制、参数设置、传感器器校准、系统报警、系统清洗、系统排空等功能。显示屏尺寸7寸或分辨率不小于1024*600，嵌入式安装结构，具有232/485通讯接口。需提供加盖制造厂家公章的多相催化氧化处理系统软件计算机著作权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
7.3、远程监控系统：
采用交互式图形化控制界面，可以通过APP、微信、PC桌面端、WEB等终端远程完成系统控制、参数设置、传感器校准、系统报警、系统清洗、系统排空、药剂添加数据采集、控制等功能，需提供加盖制造厂家公章的LabFS远程控制管理云平台软件计算机著作权证明文件，中标后签订合同前提供采购人核查。
7.4、系统能完成水质在线监测和控制，完成相关系统的正常运行。
7.5、系统具有软件、硬件升级功能，方便后续功能扩展。
8、系统配置
8.1、实验室废液处理机 1台
8.2、350L集水箱  1个 
8.3、维修工具 1套
8.4、满足日常所需备品备件 1批
8.5、设备操作系统，远程监控系统及操作说明、合格证等 1套
9、技术服务
9.1、质量保证期为验收合格后1年。
9.2、投标品牌具有独立售后团队，且设有常用配件库。为客户提供设备使用和应用支持，每年免费提供不少于1次的上门设备巡修服务。
9.3、安装完成后，使用方提供废水废液样品并送检到省级以上检测机构完成检测（费用由中标方提供），达到《国家污水综合排放标准》（GB8978-1996）中的三级排放标准项目的排放要求，视为验收合格。如验收不合格，产品退回并由中标方自行承担退回产生的各项费用。
10、资质证明文件
10.1、需提供制造厂家授权书原件。
10.2、需提供权威机构出具的同工艺实验室废液处理机产品检验报告。
10.3、GB/T28001职业健康安全管理体系认证证书。
10.4、IS09001质量管理体系认证证书。
10.5、IS014001环境管理体系认证证书。
10.6、需提供五份本系统废水处理机的第三方检验报告。
10.7、需提供五份本系统废水处理机的业绩合同。
11、其他说明
11.1当设备出现故障2小时内做出响应，中标人在12小时内到场维修。一般问题应在48小时内解决，重大问题或其它无法迅速解决的问题应在一周内解决。
11.2、中标人要按照采购人要求完成仪器设备安装所需的实验室改造，工期30天，改造费用包含在投标报价内。
11.3、未在合同签订前提供证明文件或查验不合格的按不响应竞价文件，取消成交资格。采购人可以重新招标或按竞价小组评标报告推荐成交候选人顺序顺延至第2名。
二、采购商务要求
[bookmark: _Toc24273]1、报价要求：供应商的报价应包括：人员费用、运输费用、设备费、管理费、实验室改造费用及税金等为完成竞价文件规定全部内容所需的一切应有费用。
2、交货地点：采购人指定地点。
3、付款及结算方式：验收合格后，成交供应商按采购人要求凭国家正式发票及相关证明文件向采购人申请付款，采购人收到申请后在15个工作日内结清全部费用。
4、踏勘现场：本项目采购人不组织集中踏勘现场。
5、验收方法及标准：通过国家和行业标准，按照竞价文件、竞价响应文件及验收方案等进行验收;并核对成交供应商在安装调试等方面是否违反合同约定或服务规范要求、提供的质量保证证明材料是否齐全、应有的配件及附件是否达到合同约定等。

